GENERADOR

MMA / MIG-MAG MULTIWELD 400T

INVERTER

40~ 400 A Ref. 068735 INVEST IN THE FUTURE

El MULTIWELD 400T es un generador trifasico que combina los procesos de soldadura MIG/MAG, hilo tubular y MMA.
Su interfaz intuitiva integra dos pantallas digitales que ofrecen ajustes sencillos y precisos. Va equipado con un
sistema de devanadora preciso y potente de 4 rodillos, el MULTIWELD 400T permite soldar sin dificultad hilos de @
1.6 mm. Su calidad de soldadura es irreprochable incluso en aluminio.

MULTIPROCESOS

= Soldadura MIG/MAG :

- Hilo de acero y acero inoxidable: @ 0.6 a 1.6 mm

- Hilo de aluminio: @ 0.8 y 1.6 mm

- Hilo tubular (inversion de polaridad): @ 0.9 a 1.2 mm

= Soldadura MMA : electrodos basicos y rutilos (hasta @ 6 mm).
= Ranurado con electrodo de carbono (hasta @ 5 mm)

AJUSTES MIG/MAG OPTIMIZADOS

= Seleccion del accionamiento de la antorcha: 2T 0 4T

® 3 ajustes para un control maximo: purga de gas, alimentacién de hilo y
tiempo de postgas (0, 0.5 o 1 segundo)

= Ayuda para la soldadura: panel frontal que ayuda al usuario a ajustar el voltaje
y el didametro de hilo de aporte segln el grosor del material que se va a soldar.

INTUITIVO Entregado sin accesorios

= Indicaciones legibles incluso con fuerte luminosidad
® Interfaz sencilla con botones y perillas adecuadas para manos con
guantes para facilitar los ajustes.

DEVANADORA INTEGRADA

= Bobinas de hilo compatibles: @ 200/300 mm.
® Devanadora motorizada de 4 rodillos para un devanado eficaz.
= Conector europeo que permite un montaje y desmontaje rapido.

PRECALENTAMIENTO DE GAS CO2 PURO

= Toma de corriente pre-instalada (36 V - 4.2 A) para calentador de
gas en soldadura de CO2 puro (calentador no incluido).
= Compatible con toma eléctrica US (tipo A) y EURO (tipos C/E/F).
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ERGONOMICO Voltaje de soldadura
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Dinamico de arco

® Ruedas reforzadas combinando estabilidad y maniobrabilidad.
® Soporte para bombona de gas de 10 m3.
® Escotilla y espacio para guardar accesorios
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MIG/MAG : Velocidad de avance de hilo (3 > 21 m/min)
MMA : Intensidad de soldadura
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